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Verfahren zur Veredelung von Oberfiachen faserverstMrkter Kunststoffbau- 

teile 

Bisher werden faserverstdrkte Kunststoffbauteile beispielsweise mit Hilfe des 
. RTM-(Resin-Transfer-Mouldlng)-Verfahrens, des LFT-{Langfaserverstarkten 
5 Thermoplast)-Verfahrens, des GMT-{Glasmattenverstarklen Thermoplast)- 
■ Veifahrens oder des SMC-(Sheet-Mouldlng-Comp6und)-Verfahrens hergestellt. 
Die Bauteile werden zum Teil lacklert, urn elne Veredelung und farbliche Gestal- 
tung der OberflSchen zu erreichen. Diese Technik ist sehr aufwendig, da die 0- 
} berfiachen der unveredelten Kunststoffbauteile mIt hohem Aufwand fOr das La- 
10 ckieren vorbereitet werden mussen. Ursache fur Oberflachenfehler an unver- 
edelten Bauteilen kSnnen beispielsweise Lunker, Kocher oder herausstehende 
Faserenden, sein, die zu einer unregelmSSigen Oberflachenbeschaffenheit fQh- 
ren. Daher versucht man, dunch zusatzllches Aufbringen von Oberfiachen- 
schichten (z.B. IMC (Inmould-Coating, hafzreiche Vliesschichten) eine Ver- 
15 gleichmaBigung der Oberfladie zu en^ichen. ZusStzlich ist ein Qbenviegend ho- 
her manueller Aufwand (z.B. Schleifen, Spachtein) notwendig, urn die erfbrderli- 
che OberfiachengQte zu erreichen. 



Aus der Spritzgusstechnik ist bekannt, dass Folien zur Oberfiachenveredeluhg 
eingesetzt werden. Diese Folien werden vorgeformt in das Spritzgusswerkzeug 
20 eingelegt AnschlieBend wird die Kavitat mit dem entsprecfienden Kunststoff 
hinterspritzt, um in einem Arbeitsgang die veredelte OberflSche herzustellen. Mit 
der Folienhinterspritztechnik sind aber lediglich Kunststoffbauteile bis zu be- 
stimmten Dimensionen abbildbar. Mit Hilfe der Press- oder beispielsweise der 
RTM-Technik kfinnen gr6&ere Bauteildimensionen hergestellt werden, die durch 
' 25 ihre Faserverstarkung auch die geforderten-mechanischen Eigenschaflen erfullen 
konnen. Die geforderte Oberfiachenproblematik ist bei diesen Verfahrenstechni- 
ken der faserverstarkten Kunststoffe bisher nicht gelfist 
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Das Zlel der Erfindung beschSftlgt sich mit einer deutllchen Reduzierung des 
Auiwandes zur Herstellung oberflSchenveredelter faserverstarkler Kunststoff- 
bauteile. 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von faserverstSrlcten Kunst- 
5 stoftoauteilen, dessen Oberflachen durch den EInsatz einer KunststoflTolie ver- 
edelt werden IcSnnen. Fig. 1 zeigt das entsprediende Verfahrenskonzept am Bei- 
spiel der HInterpresstechnik. Eine extrudierte spezielle gestaltete Folle wird in 
einem vorgeschaitetenThermoformprozess entsprecliend der spateren Bauteil- 
kontur vorgeformt. Nach dem BesSumen des so hergesteilten Preforms wird die 
10 Folie in das Presswerkzeug eingelegt. AnschlieBend wird ein fasen/erstarktes 
Halbzeug (z.B. SMC-Zuschnitt, LFT-Plastifikat) in das Werkzeug eingelegt. Beim 
Verpressen flieSt das Material und hartet anschlieSend aus bzw. wird abgekQhIt 
Danach kann das oberfldchenveredelte Bauteil entnommen und bearbeitet wer- 
den, 

15 Der Vorteil dieser Prozesstechnik Im Vergleich zur konventionellen Oberflfldien- 
veredelung durch Lackierung ist, dass durch die deutlich geringere Anzahl der 
einzelnen Schritte in der Prozesskette ein schnelleres und kostengQnstigeres 
Verfahren garantiert werden kann. Die aufwendige Lackiervorbereitung und La- 
ckiemng kann entfallen. 
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PatentanspKlche 

1. Verfehren zur Veredelung von Oberfl§chen von faserverstSrkten KunststofF- 
bauteilen, vorzugsweise mit einer Duroplast- Oder Thermoplastmatrix im 
FlieBpressverfahren hergestellt, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberfia- 
chenveredelung durch vorgeformte Folien erreicht wird, die im Pressverfaiiren 
direkt verarbeitet warden. 
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